
安徽皖辉电气设备有限公司
成套装配过程检验记录

QR-20.05                   版本号/修订状态：A/0                          No：
	产品型号：
	产品编号：
	完工期：

	序号
	检查

项目
	技 　   术   　 要 　   求
	操作工
	检查员
	判定

	1
	元件

安装
	1.元件型号、规格应符合规划书及图纸。
	
	
	

	
	
	2.布置合理正确、美观整齐、电气间隙、爬电距离及飞弧距离应符合技术要求。
	
	
	

	
	
	3.元件固定螺丝选用合理，螺丝应拧紧。
	
	
	

	2
	母线

检查
	一次接线平整美观
	
	
	

	
	
	母线规格选用合理
	
	
	

	
	
	制作
	横平竖直搭接平整吻合，搭接扣有压花。
	
	
	

	
	
	
	电气间隙、爬电距离应符合技术要求。
	
	
	

	
	
	安装
	母线排搭接平整，螺丝选用合理，拧紧。
	
	
	

	3
	铭牌

标牌

接地
	1.铭牌、标牌内容正确、完整、清晰。
	
	
	

	
	
	2.接地可靠、符号清晰、接地表面无油漆及锈点。
	
	
	

	4
	二次工艺检查
	1.元件标识清楚，准确整齐统一。
	
	
	

	
	
	2.号码管穿套正确，无更改漏套现象。
	
	
	

	
	
	3.按图纸接线，无错接漏接。
	
	
	

	
	
	4.线鼻选用合理、压紧，螺丝选用合理、拧紧。
	
	
	

	
	
	5.端子排安装正确，合理统一。
	
	
	

	
	
	6.二次行线横平竖直，弧度一致，导线理顺接直，绕捆均匀，过门穿墙有导线不受损的措施。
	
	
	

	
	
	7.仪表元器件安装崖应整齐牢固。
	
	
	

	5
	其他
	1.壳体防护等级检查
	/   
	
	

	
	
	2.一致性检查（包括产品铭牌.安全结构.关键件等）
	
	
	

	
	
	3.
	
	
	

	
	
	4.
	
	
	

	
	
	5.
	
	
	

	
	
	6.
	
	
	

	
	
	7.
	
	
	

	注
	1、 车间员工领取图纸后，应先看懂图纸，按图纸及工艺标准生产。

2、 在生产过程中应认真负责填写此卡片。
3、 发现问题后应及时整改。























